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E DIN EN ISO 14268:2010-11 

Nationales Vorwort 

Dieses Dokument (prEN ISO 14268:2010) wurde vom Technischen Komitee CEN/TC 289 �Leder�, dessen 
Sekretariat von UNI (Italien) gehalten wird, in Zusammenarbeit mit dem Technischen Komitee 
ISO/TC IULTCS "International Union of Leather Technologists and Chemists Societies" erarbeitet. 

Das zuständige deutsche Gremium ist der Arbeitsausschuss NA 062-05-51 AA �Physikalische Prüfverfahren 
für Leder� im Normenausschuss Materialprüfung (NMP). 

Für die in diesem Dokument zitierten Internationalen Normen wird im Folgenden auf die entsprechenden 
Deutschen Normen hingewiesen: 

ISO 2418 siehe DIN EN ISO 2418 
ISO 2419 siehe DIN EN ISO 2419 
ISO 2589 siehe DIN EN ISO 2589 
ISO 5402 siehe DIN EN ISO 5402 

Änderungen 

Gegenüber DIN EN ISO 14268:2003 wurden folgende Änderungen vorgenommen: 

a) in 5.2 ist das zu bevorzugende Verfahren zur Vorbereitung der Probekörper, falls keine ausdrücklichen 
Kundenwünsche bestehen, festgelegt worden; 

b) in 5.3 ist festgelegt worden, dass auch die Probekörper vor der Durchführung des Verfahrens zu 
konditionieren sind; 

c) in 6.3 wird ebenfalls das Abdichten mit Bienenwachs, falls erforderlich, beschrieben;  

d) in Anhang A wurden Adressen und Anbieter aktualisiert; 

e) Anhang ZA wurde gelöscht.  

Nationaler Anhang NA 
(informativ) 

 
Literaturhinweise 

DIN EN ISO 2418, Leder � Chemische, physikalische und mechanische Prüfungen und Echtheitsprü- 
fungen � Probenahmestelle 

DIN EN ISO 2419, Leder � Physikalische und mechanische Prüfungen � Probenvorbereitung und 
Konditionierung 

DIN EN ISO 2589, Leder � Physikalische und mechanische Prüfungen � Bestimmung der Dicke 

DIN EN ISO 5402, Leder � Physikalische und mechanische Prüfungen � Bestimmung der Dauerbiege-
festigkeit nach dem Flexometer-Verfahren 
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Leder � Physikalische und mechanische Prüfungen � Bestimmung der 
Wasserdampfdurchlässigkeit (ISO/DIS 14268:2010) 
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Leather � Physical and mechanical tests � Determination of water vapour permeability (ISO/DIS 14268:2010) 
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